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Schreib: Uber dle Ursache von Ubelstinden in Plussidufen.

[ Zeitschrift fur
sngewandte Chemie.

Abwasser aus der Fabrik abliefen, wurde
man bestirkt durch das periodische Auf-
treten, ferner durch die Regelmissigkeit,
mit der sie bei anhaltend gleichmissiger
Witterung zu einer bestimmten Tageszeit
erschiepen. ,Mit der Regelmissigkeit der
deutschen Reichspost kamen nach Bebaup-
tung der Herforder Zeitungen die ,Hoff-
mann'schen Pfannkuchen® in Herford an.
Das Aufsteigen der Fladen findet namentlich
am Nachmittag statt, so dass die IFladen
stete des Abends in Herford eintrafen.
Man nahm an, dass die Fabrik zu eiuer be-
stimmten Zeit angesammelten Schmutz ab-
liess.

Einzelne haben die Algen allerdings
wohl richtig erkannt. Diese wussten auch,
dass dieselben schon frither erschienen waren,
aber sie behaupteten, die neuerdings zu
Tage getretene Vermehrung sei durch das
Fabrikabwasser erfolgt. Diese sind jedoch
durch dic Besichtigung der oberhalb belege-
nen Stauwerke, wie das schon erwihnte
Heerse, anderer Meinung geworden.

Die Frage, wodurch die Vermehrung ent-
standen ist, wird in dem Gutachten
Buchenau's beantwortet. Es hat nun iu
der That eine ganz bedeutende Vermehrung
der Stauungen in den hiesigen Flussldufen
stattgefunden, es sind innerhalb 10 Jahren
etwa 20 neue Wehre gebaut. Nun
kommt, wie ich oben schon erwihnte, ausser
der blossen Vermehrung noch in Betracht,
dass die neueren Staue, weil die Stellen
mit viel Gefdlle schon durch die &lteren
Anlagen weggenommen sind, vielfach an
Stellen mit geringem Gefille angelegt sind.
Dadurch wird bLewirkt, dass das oberhalb
des Staues entstehende ruhige Wasser-
becken bedeutend verldngert und vergréssert
wird.

In welcher Weise eine Stauung wirkt,
lasst sich sehr gut ersehen an dem vor
etwa 15 Jahren in der Werre unterbalb der
Fabrik neu erbauten Wehr bei Werl. Die
Stauwirkung desselben geht zuriick bis auf
eine Linge von etwa 2 km. Diese ganze
Flussstrecke wird dadurch in einen Teich
verwandelt. Wiahrend die durchschnittliche
Breite der Werre vor Anlegung des Staues
etwa 7Tm und die Tiefe 70 cm betrug, er-
geben diese Zablen jetzt 15 m bez. 1,5 m.
Die secundliche Wassergeschwindigkeit ist
von 0,8 m auf 0,2 m gesunken. Hier ist
also eine sehr grosse Flussstrecke iu einen
fur die Algenbildung sehr giinstigen Zustand
umgewandelt. Eine ebenso starke Wirkung
bhat die vor Herford befindliche Stauanlage.

Wenn nun bei einer derartigen Anlage
zuweilen die Grundschleusen gezogen werden,

so fallt der Wasserspiegel, und es entstcht
eine Strémung auch auf dem Grunde, wo-
durch derselbe rein gewaschen wird. Durch
hiufiger wiederholtes derartiges Spiilen wird
der Vermchrung der Algen ungemein Einhalt
gethan.,  Werden aber umgekehrt die
Schleusen lange Zeit nicht gezogen, so wird
die Algenbildung schr stark anwachsen, und
es miissen Ubelstinde cintreten.  Diese
werden um so stirker sein, wenn lingere
Zeit kein Hochwusser eintritt, welches ja
stets eine griindliche Spiilung besorgt.

Im Sommer 1885, als der Process der
Stadt Herford mit der hicsigen Fabrik be-
gann, hatte man in Herford auf Veranlassung
des Kreisphysicus die Schleusen gar nicht
gezogen, wodurch dic Ubelstinde dort ibre
damalige Hohe erreichten.

Die in Rede stehenden Algenbildungen
baben meist zwei Vegetatiousperioden, im
Fribling und im Herbst. Nun kommt es
aber stets auf die Witterung an, ob sie sich
fihlbar machen. In diesem Jahre sind die
Fladen in der Werre im Frithjabr nur
schwach aufgetreten, da durch die starken
Regengiisse hdufig hoher Wasserstand und
damit verbundene Spiilung eintrat. Im
September, welcher schén und trocken war,
konnte man wieder starkes Treiben der
Fladen beobachten. So ist es auch méglich,
dass in einemn Jahre die Fladen fast gar
nicht zu sehen sind, withrend sic in einem
andern sebr stark auftreten. Dadurch ist
das periodische Auftreten der Ubelstinde in
Herford erklirt, aus welchem das kaiserl.
Gesundheitsamt die Schuld der Fabrik her-
geleitet hat (8. 621 d. Z.).

Im Vorstehenden glaube ich ziemlich be-
stimmt nachgewicsen zu haben, dass Stau-
werke Ubelstinde hervorrufen kénnen, Es
wire interessant, wenn auch aus anderen
Gegenden Beobachtungen iiber diesen Punkt
mitgetheilt wiirden.

Brennstoffe, Feuerungen.

Die Grudedéfen von Pauly empfiehit
Leman (Ver. Gewerbfl. Sitzb. 1890 S. 245)
fir hauswirthschaftliche Zwecke, der Be-
hauptung, dass diese Ofen fir kleinere Zim-
mer ohne Abzug in einen Schornstein ver-
wendbar seien, muss Ref. entschieden wider-
sprechen. F

Zirkonerdeleuchtkdrper, wie sie jotzt
M. Wolz in Bonn fiir Leuchtgas-Sauerstoff-
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flamme liefert, sind nach W. Kochs (Dingl.
278 8. 235) besser als die Linnemann’-
schen (Fischer's Jahresb. 1886, 381).
Standlich 30 ! Leuchtgas mit 30 [ Sauer-
stoff geben 40 bis 50 Kerzen.

Zur Untersuchung von Feuerungs-
anlagen verwendet O. Schmidt (Z. anal.
1890 S.136) einen grossen, mit Wasser ge-
fullten SAurebalion zum Apsaugen der Gas-
proben. (Ein ungemein schwerfilliges und
dabei unzuverldssiges Verfahren.)

Untersuchung der Braupfannen-
und Darrfeuerung der Staatsbrauerei
Weihenstephan von Th. Ganzenmller und
K. Ulsch (Jahresb. d. B. landw. Centralsch.
Weihenstephan 1885/90; gef. eing. Sonder-
abdr.). Da die Temperatur der entweichen-
den Rauchgase fiir Quecksilberthermometer
zu hoch ist, andererseits wegen der raschen
Schwankupg derselben das Pyrometer von
F. Fischer (vgl. S. 589 d.Z.) nicht bequem
war, so wurde ein Luftthermometer her-
gestellt.

Der eigentliche Kérper des Thermometers
besteht aus einem etwa 20 cm langen und
ungefihr 20 cc fassenden cylindrischen Glas-
gefasse a (Fig. 293), welches an eine 80 cm
lange Capillare (in der Figur zu kurz ge-
zeichnet) von geniigender Stiirke angeschmol-
zen wird. Das Geféiss ist an seinem unteren
Ende spitz ausgezogen und hier vorlaufig
gedfinet. Es wird zur Ermittlung seines
Inhaltes mit Wasser gefallt. Das von Was-
ser wieder entleerte Thermometer wird nun
durch Erwérmen und Durchsaugen von Luft
ausgetrocknet, dann am ausgezogenen Ende
mit einer Stichflamme zugeschmolzen. Es
folgt pun die Fillung mit vollkommen trocke-
ner Luft. Durch einen méglichst kurzen
Kautschukschlauch mit Gusserst engem Lumen
wird die Verbindung des Luftgefisses mit
dem Messapparat hergestellt., Der Mess-
apparat besteht aus einer getheilten Biirette b
von 15 cc Skaleninhalt. Die Biirette endet
oben in ein Rohr ¢ mit engem Lumen, an
welchem seitlich ein Stiick Capillarrobhr d
angesetzt ist, welches zur Verbindung der
Biirette & mit dem Thermometer a dient.
Uber diesem Rohransatz trigt das Rohr c¢
einen pgewdhnlichen, gut eingeschliffenen
Glashahn, durch welchen die Luft in 6 und
b mit der Atmosphire in Verbindung ge-
bracht werden kann. Unten lduft & in ein
Rohrstick von 4 bis 5 mm innerer Weite
aus, welches durch einen dreifach gebohrten
Gummistopfen bis nahe an den Boden des
weithalsigen Glases ¢ geht. Dicht neben
befindet sich das St ndrohrf, welches durch

eine zweite Bohrung des Gummistopfens
ebenso wie & vermittels eines Rohransatzes
bis fast auf den Boden von e fithrt. Das
Standrohr ist oben durch einen Kork ver-
schlossen, durch ein in letzteren eivgesetztes
und oben eng ausgezogenes Glasrdhrchen
aber mit der Atmosphdre in Verbindung.
Durch die dritte Bohrung des Gummistopfens,
dicht unter demselben endend, geht endlich
ein Glasrohr ¢ parallel mit 0 und f nach
oben bis zur Hohe des Ansatzes d, um dann
nach rechts wagerecht abzubiegen. An das
obere Ende von ¢ ist ein Gummischlauch
mit Quetschhabin befestigt. Das Glasgefiiss e
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wird durch f bei gedffnetem Quetschhahn
bis hochstens zur Halfte mit reiner Schwefel-
siure gefiillt. Die oberen Theile des Appa-
rates gehen durch einen kreisformigen Aus-
schnitt in der Mitte des Korkes, mit dem
der Cylinder bedeckt ist. Durch Einblasen
in den Gummischlauch bei gedffnetem Glas-
und Quetschhahn treibt man die Schwefel-
giure in das Mess- und Standrohr, bis sie
in ersterem auf dem Theilstrich O, in letz-
terem auf gleicher Hohe steht. Man schliesst
den Quetschhahn, dann den Glashahn und
setzt @ nun der zu messenden hdheren
Temperatur cus. Die Saure fallt in & und
steigt in /. Andert sich das in & einge-
tretene Luftvolumen nicht mehr, so stellt
man die Sdure in & und f gleich hoch, liest
das Volumen ab und gleichzeitig auch die
Wassertemperatur.

Fig. 298.
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Beim Gebrauche des Luftthermometers
findet der Messapparat zweckmissig seinen
Platz auf einem kleinen Tischchen neben
dem Fischer'schen Apparat!) (S.592 d.Z.)
fir Rauchgasanalysen. Es kénnen dann die
Temperaturbeobachtungen und Rauchgas-
analysen bequem von einer Person gemacht
werden. (Vgl. Zft. ges. Brauw. 1890 S. 327.)
Alle 10 Minuten wurde eine Gasprobe ge-
nommen; in grdsseren Zwischenriumen ge-
nommene Proben (oder sog. Durchschnitts-
proben) geben kein zutreffendes Bild der
Verbrennungsvorginge.

Untersuchung der
feuerung am 2. Mai 1890.

Es wurden 30 hi Malz = 30, 53,5 = 1605 k
Malzechrot mit Wasser von 12,59 zu einer Maische
von 58 hl und 13¢ vermengt.

I. Wasserkochen. 30 hl von 189 wurden
in 60 Minuten bis zum Sieden erbitzt und davon
in 26 Min. 2 hl verdampft, der Rest wurdo in
18 Min. bis auf 5 hl dbergepumpt.

Im Maischbottich waren dann 79,5 hl von 369,

Zur Fillung der Pumpe und der Leitungs-
réhren waren also nothig:

[58 + (30 —2—5)]— 19,5 = 1,5 hl,

DerWirmeverbrauch ergibt sich zu 354 000W. E.

II. 1. Dickmaische. Es wurden 29 bl in
die Pfanne abgelassen. Von den 34 hl, welche in
50 Minuten zum Sieden erhitzt waren, wurden in
43 Minuten 3 hl eingedampft und in 11 Minnten
der Rest bis auf 7 hl itbergepumpt. Jm Maisch-
bottich waren nun 75 hl von 530 (welche sich
bis zum nichsten Uberpumpen auf 489 abkihlten).
Es ist also durch Abspritzen die Maische vermohrt
worden um 0,5 hl,

Maischpfannen-

Der Warmeveorbrauch ergibt sich zu 347 600

W.E,

L. 2. Dickmaische. Es wurden 28 bl in
die Pfanne abgelassen. Von den 35 hl, welche
in 21 Minuten zum Sieden crhitzt waren, wurden
in 32 Minuten 2,5 hl verdampft und der Rest in
14 Minuten bis auf 7,5 bl dbergepumpt, Im
Maischbottich waren jetzt 72,5 hl zu 639, Also
durch Abspritzen dazugekommon 0,5 hl.

Der Wirmeverbrauch ergibt sich zu 266600
W.E.

IV. Lautermaische. Es wurden 40,5 hl
in dic Pfanne eingelassen. Von 48 hl, welche in
16 Minuten zum Sieden erhitzt waren, wurden
2 bl in 27 Minuten verdampft und der Rest in
17 Minuten ibergepumpt. Im Maischbottich waren
80 hl von 750,

Es wurde also Wasser nachgedriickt 2 hl.

Der Wirmeverbrauch ergibt sich zu 257 850
W.E.

Es wurde demnach an die Maische an Wirme

abgegeben:
Wasserkochen 854000 W.E.
1. Dickmaische 347600 W.E.
2. Dickmaische . 266 600 W.E,

Lautermaische . 2b7850 W.E.
1226050 WX,
) Die Verf. halten denselben fir weitaus den
besten aller derartigen Apparate,

Es wurden im Ganzen verbraucht 823 k béh-
mische Braunkohle aus Ossegg, deren Analyse
crgab: :

Wasser 24,9 Proe,
Kohlenstof 53,8
Wasserstoff 4,4
Schwefel 0.9
Sauerstoff 118
Asche 42,

Der berechnete Heizwerth dieser Kohle ist
4985 W.E., fir 823 k Kohle somit 4 102 700 W.E,
Der Wirmeverlust durch Schlacken und Aschen-
fall betrug 84000 W.E.; die Untersuchung der
Rauchgase ergab:

Tem--
Zeit | pera- {CO,| O Bemerkung
tur
12,051 109 | 121193
12,18 ] 226 | 4,1}15,7
12.25 | 401 [10,6! 86
1235 { 4560 {123 74
12.45] 482 (12,3 7,2
12.55 ] 444 | 6,2/14,3
1051440 ! 64140
115} 330 | 2,0{18,6] Keuerthiiro auf.
1.25 | 467 | 7,3/12,7
1351 355 | 28{177
145§ 346 | 71,7118
1.551 450 | 8.8110,6
2.10 1 398 ! 4,7(15,6} 1. Dickmaischo In die Pfanne.
2.201 395 | 4,1|164
2.30 { 523 | 14,3 4,2} 1. Dickmaische sledot.
2401 512 | 6,5(14,1
2.60 ] 446 | 49|155
3001 4791 691131
8.10 | 494 | 8,7111,3] 1. Dickmatache fibergapumpt.
3.20] 423 | 3,4{17,1] Schieber zu, Feuer gedoekt,
3.30 | 394 [12,0] 6,7] Schiever auf, 2. Dickmalsche in
die Pfanne.
340} 512 [10,8] 9,0
8.50 § 569 |13,7] 551 2 Dickmaische siedet.
4.00 ] 496 4,3116,2] Feuerihtire auf.
4101 511 ¢ 701132
420 ] 516 | 7,3/12,8f wMaische tberpumpen.
4.30 | 422 3,1 17,6 Feuer gedeckt.
4401 422 111,2] 7,6] schbieverzu. Schiever auf, Lau-
termaische in die Pfanne.
450 | 578 [15,3| 8,1
5.00 { 588 111,9| 7,81 Lautermaischo siedet.
5.10] 486 | 4,0/16,8
5.20 ] 434 2,7 18,2 ﬂberpnmpen.
5301328 ! 1,1119,9
540} 275 | 0,7/20,2] 5.43 Ende.
Mittel | 440 | 7 |13

Daraus ergibt sich ein Wirmeverlust:

durech d. Aschenfall 84000 W.E. = 2,1Proo.
durch d. Rauchgase 1696200 W.E, == 413 -
der Rest von . ., 1096405 W.E. = 26,7 -

geht durch Erhitzen der wihrend der Betriebs-
pausen abgekithlten Feuerung verloren.

Ea treffen auf 100 k Schitttung 51,3 k Kohlen
oder 51,1 k Kohlen mit 5000 W.E, Heizwerth,

Untersuchung der Wirzepfannen-
Feuerung. 7. Mai 1890. Es waren 100 hl Vor-
derwarze und Nachguss in der Pfanne. Nach
einer griindlichen Mischung wurde die Temperatur
zu 599 der Extractgehalt zu 10,40 B. bestimmt.
Die specifische Wirme wurde zau 0,9 WE. ge-
nommen (10,420 B, entspricht das spec. G. 1,042),
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Es wurden in 1 Stunde 26 Min. 100,100, 1,042
= 10420 k Wirze von 599 zum Sieden erhitzt,
wozu nithig waren 381500 W.E,

Ausgeschlagen wurden 78,2 bl vom Extract-
gehalt 1329B. und dem spec. G. 1,004, so dass
vor dem Ausschlugen in der Pfanne waren 8242 k.
Es wurden also in 2 Stunden 27 Min. 2178 k
Wasser verdampft, wozu nithig sind 1176120 W.E,
Es waren also zum Biersieden néthig: 384500
+ 1176120 == 1561000 W.E.

Es wurden verbraucht 10580 k boéhmische
Braunkohlen aus Ossegg, deren Apalyse ergab:

Kohlenstoff 53,2 Proc.
Wasserstoff 4,3
Sauverstoff 12,9
Schwefel 0,7
Asche 49
Wasser 24,0

Demnach einen herechneten Heizwerth (bez.
auf Wasserdampf von 209 von 4867 W.E. Die
Untersuchung der Rauchgase ergab:

. Tem-
Zeit p"::ur Co, 0 Bemerkung
1
1120 — — — Wiirze 59°.
1135] 100 | 34 | 169
1145 225 7,6 11,4
1155 251 8,0 10,7
1206 278 80 10,6
1215} 428 | 95 | 95
1225 | 467 98 | 93
1235] 427 | 69 ! 131
12.45] 530 10,5 8,0 | Wiirze siedet.
12.55 | 472 10,0 9.5
10561 445 9,4 10,3
115 407 80 | 10,3
125| 467 | €3 | 108
140 470 | 908 | 94
150 472 | 93 | 97
200| 4071 | 87 | 117
2101 416 8,0 10,3
220) 481 | 95 | 95
2s0) 454 | 92 | 97
240| 388 | 70 | 134
2.501 377 8,0 116
300§ 370 6,0 12,9
3001 409 | 88 | 110
320] 360 | 42 | 165
330 300 { 20 | 189
340 282 1,7 19,1
3.65 | 223 1,0 | 200
4101 196 1,0 20,0 | Ausschlagen.
4201 181 06 | 203

Darnach ergibt sich folgende Wirmeverwen-

dung:
Niitzlich verbraocht 30,5 Proe.
Verloren d. d. Aschenfall 77
» Rauchgase 30,3
Der Rest von 31,6
geht durch FErhitzen der wihrend der Betriebs-
pause abgekihlten Feuerung verloren,

Der grosse Verlust durch Herdrickstinde
und Aschenfall hat seinen Grund darin, dass nach
dem Ausschlagen sich noch eine betrichtliche
Menge glihender Kohlen auf dem Roste befand,
welche herausgezogen und mit der Asche vermengt
wurden.

Es treffon auf 1hl Ausschlagwinze 13,42 k
Kohlen,

Zu 1 Sud sind néthig 1873 k Kohlen,

Es treffen auf 100 k Malzschittung 116,7 k
Kohlen.

Es treffen auf 1 k] Wirze beim Ausschlagen
23,95 k Kohlen.

Bei guter Anlage und Bedicnung der Feue-
rungen missten sicher fir den Sud 750 k Kohle
erspart werden. .

Untersuchung der Darrfeuerung. 27,
und 28.Mai 1890. Es wurden verbraocht 569 k
bohmische Braunkohle von Ossegg, deren Analyse
ergab, dass 1k Koble enthielt:

Wasser 25,8 Proc.
Kollenstoff 52,1
Schwefel 0,6
Wasserstoff 4,0
Sauerstoff 13,7
Asche 3,8

Berechneter Brennwerth 4645, Die Unter-
suchung wurde in gleicher Weise ausgefihrt; es
gingen durch die Raunchgase 175 Proc. Wirme
verloren, duarch Aschenfall 3,7 Proc. Der Rest
von 2083540 W.E. oder 78,8 Proc. wird beniitzt:
a) zum Erwirmen von Luft, welche namentlich
die Aufgabe besitzt, das im Malze enthaltene
Wasser zu verdupsten, b) zum Erhitzen des
Mauerwerkes und der Leitungsrohren, welche in
der Zeit, in welcher nicht geheizt wird, abkihlen.
Dieser letztere Verlust ist sebr bedeutend, wenn
nicht wihrend der Betriebspausen Feuerthire,
Aschendfinung und  Rauchschuber geschlossen

worden.

Die Menge des zur Zeit des Versuches auf
der Darrhorde horgesteliten Malzes betrug nach
dem Putzen 24,4 hl, bei einem hi-Gewicht von
50 k. Zu 100 k fertigem Malz waren also 46,6 k
Koble néthig.

Hiittenwesen,

Uber den Bessemerprocess hielt H.
M. Howe (Industries 1890 S. 346) vor dem
oIron and Steel Institute” in New-York
einen eingehenden Vortrag. Die Haupteigen-
thiimlichkeit des amerikanischen Bessemer-
verfahrens liegt in dem niedrigen Silicium-
gehalt des Roheisens und der niedrigen An-
fangstemperatur des Bades, in Folge welcher
die amerikanischen Stahlwerke eine ausser-
gewshnlich hohe Production erzielen. 8o
ist mit nur zwei 10 t-Birnen und einer Giess-
grube eine Production von 852 t in 12 Stun-
den und 318635t in einem Jahre erreicht
worden. Ein Werk erreichte 118 Hitzen in
24 Stunden oder jede 12 Minuten eine Hitze.
Wihrend einzelne Betriebsfithrexr einen Sili-
ciumgehalt von 2 bis 2,21 Proc. anwenden,
haben die meisten weniger als 1,71 Proc.,
andere begniigen sich mit 0,64 bis 0,80 Proc.
Silicium und weniger als 1 Proc. Mangan.
Trotzdem verlisst das Eisen den Kupolofen
mit niedriger Temperatuv, indem ein Th.
Koks far 12 Th. Roleisen beuvtzt ward.
Der Abbrand ist weniger als 8 Proc. Und
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weniger als 7,2 k Kohle auf 1000 k Fluss-
eisen sind zur Heizung der Birnen und Giess-
rfannen nothwendig. Roheisen mit niedri-
gem Siliciumgehalt lisst sich billig herstellen,
ermbglicht ein grosses Ausbringen, regel-
rechtes Blasen, niedrigen Gehalt an Sili-
cium im Flusseisen, geringen Abbrand und
geringen Verbrauch an Dampf und an
Arbeit. Es kann aber nur benutzt werden,
wenn das Blasen kurz und schnell erfoigt.
Die kurze Blasezeit ist von dem niedrigen
Siliciumgehalt und nicht von der starken
Windpressung abhiingig. Beweis dafir ist
der Verbrauch von nur 92 k Kohle auf 1000 k
Flusseisen, wihrend der Verbrauch in einigen
necuen, gut geleiteten europiischen Werken
236 k oder 2!/, Mal so viel betrug. Die
gréssere Production verursacht keinen grdsse-
ren Verbrauch der Maschinen, sondern nur
kiirzere Zeit des Stillstandes. Ein grésseres
Ausbringen bedingt geringere Kosten und ge-
ringere Arbeit auf diec Tonre Flusseisen.

Eine genaue Berechnung hieriiber anzu-
stellen, ist Zusserst schwer, da alle Factoren
nicht genau bekannt sind, aber ein unge-
fahrer Vergleich zwischen einem unserer
Schnellbessemerwerke und den europiischen
Werken ergab zu Gunsten des ersteren eine
Arbeitsersparniss von etwa 18 Proc. Es sind
keine Anzeichen vorhanden, dass das Schnell-
bessemern irgend einen nachtheiligen Ein-
fluss auf die Giite des Flusseisens habe.
Nur das schnelle Vergiessen des Metalls
konnte die Befiirchtung aufkommen lassen,
dass hierbei viele ungesunde Blécke und
somit viel Secundawaare entstehen wiirden.
Diese Befiirchtung 1ist aber unbegriindet,
deon die Secundawaare erreicht im Jahres-
durchschnitt noch nicht 0,5 Proc. Das Schnell-
bessemern liisst keine Zeit iibrig, sich um die
Eigenthiimlichkeiten der einzelnen Hitzen zu
bekiimmern; die Gleichmissigkeit ist aber
so gross, dass der Kohlenstoffgehalt der ein-
zelnen Hitzen nur um héchstens 1 Proc. von
einander abweicht.

Die Anlagen der Bessemerwerke folgen
dem von Holley entworfenen Plane. Das
Roheisen wird in grossen Kupoldfen umge-
schmolzen. Dieselben haben einen Durch-
messer von 2,5 bis 3,0 m, eine innere Héhe

von 4,3 bis 7,3 m, vermdgen 16 t in der
Stunde einzuschmelzen bei einem Breunstoff-
verbrauch von 1:12, welcher stellenweise
auf 1:15 fillt und bei aussergewdhnlichen
Fillen sogar nur 1:20 betrigt.

In Folge der Verdnderlichkeit des Sili-
cium- und Schwefelgehalts in dem Roheisen
verursacht der Gebrauch von Roleisen direct
vom Hochofen schidliche Ungleichmiissig-
keiten in der Temperatur der Hitzen und in
dem Gehalt an Schwefel. Hierdurch ent-
steht mehr Secundawaare und Schrott und
ein vermehrter Verbrauch an Mangan, Dampf,
feuerfestem Material . und Gussformen. Das
Blasen wird unregelinéssig, und die Birnen
und Giesspfannen werden in erhihtem Grade
angegriffen. Diesen Nachtheilen steht die Er-
sparniss von 50 bis 100 cents auf die Tonne
entgegen. Der Metallmischer von Jones
verspricht die Verwendung vou Roheisen
direct aus dem Hochofen zu erleichtern. In
einem bestimmten Falle wurde die Verénder-
lichkeit im Silicium- und Schwefelgehalt um
43 bez. 55 Proc. verringert. Bei etwa 108
Abstichen schwankte der Siliciumgehalt von
0,68 bis 2,10 Proc. und der Schwefelgehalt
von O bis 0,048 Proc. Es besteht die Nei-
gung, grosse Birnen zu benutzen. In den
neueren Werken sind solche far 15 t gebaut.
Dieselben werden sehr geriumig, etwa 1,8 cbm
auf die Tonne, gemacht und werfen deshalb
sehr wenig aus. Die Béden halten im Durch-
schnitt 14 bis 20 Hitzen, in einigen Fillen
auch bis zu 28 Hitzen aus. Die Giesspfannen
halten etwa 25 bis sogar 40 Hitzen, die
Gussformen 61 bis 70, auch bis 87 Hitzen
aus. Der Mantel hilt bis etwa 30 000 Hitzen.
Das Ende des Blasens wird ohne Spectroscop
mit dem blossen Auge beurtheilt. Die Tem-
peratur des Bades wird durch Zusatz von
Schrott und durch Einfithrung von Dampf
mit dem Winde geregelt. Die Blocke wer-
den in gewdhnlichen Ofen oder in Durch-
weichungsgruben von Hainsworth, selten
von Gjer, vorgewirmt. Die Verluste beim
Vorwdrmen und Walzen betragen nur 1,5
oder gar 1,0 Proc.

Folgende Zusammenstellung zeigt den
Gang eciner Hitze und die dazu gehdrende
Schlacke in the South Chicago Works.

Mctall Schlacke
c Sil S| P | Mn SiO,!Al,O,}F,O, FeO |MnO|CaO |{MgO| P | 8
Rohcisen  3,10/0,98,006,0.001) 0do] — | — | — | — | — | — | — | | —
2Min. 0 Sec.|2,94/0,63'0,0610,104| 009] 4240 | 5,63 | 4,31 4020 | 654 | 1,22 | 0,36 [0,008/0,009
3 Min, 20 Sec. [2,71:0,33|0,06/0,106! 0,04] 50,26 | 5,13 | 096 | 84,24 | 790 | 0,91 | 0,34 10,008{0,009
6Min. 3 Sec.|1,72/0,03.0,06/0,106| 0,03| 62,54 | 4,06 | 1,93 121,26 | 879 | 0,88 | 0,34 [0,010;0,014
8Min. 8 Sec. 0,53/0,03/0,06/0,107| 001] 63,56 | 3,01 | 2,63 | 21,39 | 8,88 0,90 | 0,36 0,014 0,008
9Min. 10 Sec. [0,04]0,02| 0,060,108 0,01] 62,20 | 2,76 | 2,90 | 17,44 | 18,72 | 0,87 | 0,29 10,010/0011
Spiegel 464,0,35/000{0,139/1490] — | - | = | = | = | = | = | =] =
Staht 0,45%0,04‘0,06 o090l 115} — | — | — | = | —{ = | = | =1 —
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Wie vorherzusehen war, vermégen die
kleinen Mengen des vorhandenen Silicium
und Mangan nicht der schnellen Oxydation
des Kohlenstoffes entgegenzuwirken, unge-
achtet der sehr niedrigen Anfangstemperatur.
Dic hobe Anfangstemperatur der deutschen
und schwedischen Typen lisst die Verbren-
nung des Kohlenstoffes sofort eintreten, bei
den englischen dagegen steigt in Folge der
niedrigen Temperatur und des hohen Sili-
ciumgebalts Anfangs der Kohlenstoffgehalt.
Da das amerikanische Roheisen viel mehr
Siliclum als Mangan hilt, so liesse sich ver-
mutlhen, dass das Silicium Anfangs viel
schreller verbrennen wiirde, als das Mangan.
Ein Blick auf die Zusammensetzung der
Schlacke zeigt die Ursache, weshalb dies
vicht der Fall ist. Die Schlacke ist Anfangs
reich an Eisenoxyden und arm an Kiesel-
siure. Der Sauerstoff hat deshalb die Nei-
gung, vorzugsweise sich mit dem Silicium zu
verbinden, um die Sduremenge zu vermehren.
Die Ursache, weshalb die Schlacke Anfangs
so eisenhaltig ist, ist nicht ohne Weiteres zu
ermitteln. Vielleicht ist es die geringe Tiefe
des Bades, welche die Reduction der am
Boden gebildeten Eisenoxyde unvollkommen
macht.

Aluminiumfabrikation. Die Pitts-
burgh Reduction Co. ist die einzige Fa-
brik in den Verein. St., welche Aluminium
fir Handelszwecke fabrikmiissig herstellt,
Wie ,,Commercial Gazette* 1nittheilt, beab-
sichtigt dieselbe neue Anlagen von sehr be-
deutendem Umfange am oberen Alleghany
oder Monongahela, und zwar mit Betrieb
von 10000 Pferdekriiften, da der Verbrauch
sich ganz bedeutend gesteigert haben soll.
Taglich konnen bis 200 k Aluminium her-
gestellt werden; 1 k kostet jetzt nur noch
4 Dollars. Die Thonerde wird augenblick-
lich aus Deutschland eingefihrt, man hofft
aber, spiterhin das in der Nihe der neuen
Anlage befindliche Material verwerthen zu
kdnnen. Die Fabrik bei Manchester, welche
nach Pittsburgher Patenten arbeitet, liefert
angeblich wachentlich etwa 1 t Aluminium.

Bt.

Wasser und Eis.

Wasserproben der Elbe und Saale
bei Magdeburg. Ohlmialler (Arb. d. K.
Gesundh. 6 S. 319) bespricht die Wasser-
versorgung von Magdeburg mit filtrirtem

v. R. Elbwasser und glbt dabei fo]gende Analysen:
§ i - ;.; .’nf ‘ £ Bakterienzihlung
=2 g; 'E {s I- : % 2 T- | -

Entnahmestelle §‘§’§§ H §°§ R 3 a S P ig
Ealg-i g ig 5} E M k) gende EE
% i ol i 55 3 Spaltpilze 3
! @
Saale vor Einmindung in diec Elbe (ungef. 1 km !
oberhalb) !
- liokes Ufer . .. 24 8221180 4,4 {320 137771474750, 250 2
- rechtes Ufer - 21 1827/132! 4.4 1310|140|84 | 46|6100, 180 | %
Elbe vor Einmindung der Saale (ungef 1 km '
oberhalb) ;
- linkes Ufer . 16 1135 4251 ; 12| 652|15|— 11000 60 O
- rechtes Ufer . 10 |132 42154 | 12! 5615 — 1000 50| 4
Elbe oberhalb Barby ! | ! P
- linkes Ufer . 16 15401122 4,7 ;192 132”25; 32 gggg 108, (2)
- Mitte . e e e e e e e 20 1207, 67154 | 501 64 — 70
- rechtes Ufer . . . . . . . . 9;13‘l 50566 | 14 52{15 —|1300, 60; 6
Elbe unterhalb Barby | i i
- linkes Ufer . 20 | 582 }ggﬂ,g 188 | ggig-é 26 (15308| lgg 0
- Mitte . 16 1355132 3, 96 — 1155 6
- rechtes Ufer 10 ;137| 4754 | 16, 650,23 — 50! 40! 2
Elbe bei Glindo
- beim Ausfluss der Dietze’schen Zuckerfabrik
(linkes Ufer) . 12 1497711015,2 1172 85,58 251700 160| O
- unterhalb Auxﬂuss der Dxetze schen Zucke(-
fabrik (Mitte) 17 {242 70|54 | 66| b9 |31 — 2550, 70| 4
- unterhalb Ausfluss der Dietzo’ schen Zucker-
fabrik (vechtes Ufer) . 12 1165 65(6,7 | 26| 52|28, —|1400] 60| O
- unterhalb des Soolekanals bei Schonebeck '
(linkes Ufer) . 16 1450} 9556,1 (152! 85|46|24]6400; 160 5
Elbe unterhalb Frohse !
- liokes Ufer . . . . . . . . . . . .})12 42? 1565 g,gs lgg Z;g g? ‘;’g ?% lé?) g
- Mitte . . . . . .. ... 12 | 287/ 9215, |
rechtes Ufer . 13 [262/140 566 | 40, 52[15] —}1850, 60] 2
Buckau Wasserwerk von M-\gdeburg
Verthellungsbnssm vor dem Absetzbassin 11 {457 202 5,0 | 104, 68|38122]1400, BO{ O
ebenda, vom Ablasse eines Absetzbassins . 5 385[ 125(4,9 1108 72134|—}2000; 50! O
- Ablauf von den Filtern. . 013721100140 {112: 68|34 | — 30| 12| 1
Elbe, Entnahmestelle des Wasserwerks | f
- hnkes Ufer . 9 |392i 10)i503' 122 7614616 330(‘ 100 1
. Mitte . 11 1405 130152 |122| 68/31(20]3100 120] 1




686

Wasser und Eis.

[ Zeltachrift fir
angewandte Chemie,

Das Abwasser einer Vanilinfabrik
kann nach Ohlmiller (Arb. a. d. K. Ge-

Weser abgelassen werden. Die Analyse der
Fabrikabwiisser und des Weserwassers ergab

sundh. 6 S. 305) ohne Bedenken in die | mg im Liter:
Wasser der Weser Fabrikabwasser
. 200 m unterbaly des Zo- | yeniijn- |  Comarfo- und Letztes Absats-
Bestandtheile 1km fusses der Abwiser dor | febrik | Helfotropinfabrik bassln
oberhalb der
SUdt D | L inkes Ufer | Rechies Ufer | 8. Nov. | 5. Nov. | 8 Nov. | 5.Nov. | 11. Nov

Rickstand . 350 407 377 17660 | 4170 | 9010 | 11550 | 14560
Glahverlust .. 105 160 140 2910 | 2130 | 3050 2760 | 3820
Oxydirbarkeit (Saueratoﬂ') 2,2 2,3 2,4 1680 140 | 1190 1120 | 1720
Schwefelwasserstof . . . 0 0 0 — — —_ - —_
Salpeterssure . Spur Spur Spur — — — - -
Salpetrige Sauro. 0 0 schw. Spur — - - - —
Ammoniak . . . . . . 0 schw, Spur — —_ — — —
Schwefelssure . . . geringe Meng — — - -— —
Chlor . . . . . . . 38 86 40 1600 | 1700 | 2900 3500 | 8750
Kalk . . . . . . .. 73 81 S43 — —_ — - -
Ma.gneem e e e e Spur Spur pur — — — - -
Eisen . .+ «} schwach | schwach | schwach - - —_ —_ —
Kolonien in 1 cc

feste . . , . . . 1450 1820 12480 70 970 . —

verﬂl‘xssiﬁte e e 21 28 5 — 2 — 1

Schimmel- o .. 0 0 0 — 20 - 18

Zur Abwasserfrage. Dem Gutachten von | Schicht auf dem Boden. Bei Sonnenschein tritt

Buchenau, betreffend das Auftreten faulender
Algenmassen in der Werre und ihren Neben-
flissen und die dadurch hervorgerufone Belasti-
gung von Einwolinern dor Stadt Herford seien
folgende Angaben entnommen,

»Fir die Belastigung der Stadt Herford kénnten
zwei verschiedene in den Flissen entstehende Bil-
dangen in Betracht kommen, welche besonders be-
sprochen werden miissen:

A. die schwarzgriinen Algenmassen,

B. die Spaltpilze von heller Farbe
(Beggiatoa u. 8. w.)

A. Die schwarzgrinen Algenmassen.
Die kleinen, bei Salzuflen sich vercinigenden
Flisse haben oberhalb Salzuflens auf weite Strecken
hin einen feinen, lehmigsandigen Untergrund. Der-
selbe zeigt sich dem Botaniker sogleich an durch
das massenhafte Auftreten der graugriinen Binse
»Juncus glaucus Elrh. an mauchen Uferstellen,
Dieser Untergrund gewihrt, begiustigl durch die
Inngsame Bewegung des Wassers, einen vortrefi-
lichen Nahrboden far sehr grosse Mengen mikro-
skopischer kieselschaliger Algen aus der Familie
der Diatomaceen, zwischen denen sich in gerin-
gerer Menge die spangriinen, im Leben eigenthiim-
lich zuckenden Fiaden von Oscillarien finden. Sebr
sparsam sind Desmidiaceen (Closterium) und Faden
chlorophyllfihrender Algen (Ulothrix). Die Diato-
maceen gehdren vorzugsweise folgenden Gattungen
an: Navicula, Nitzschia, Synedra, ferner Meridion,
Surirella, Amphora, zwischen denen natiitlich noch
manche Infusorien wie Paramecium, Stentor und
Amoeben leben.

Die Strémung der kleinen Fliisse ist an vielen
Stellen nicht stark genug, um dicse mehr oder
weniger schleimigen Algenmassen zu entfernen;
vielmehr bilden dic letzteren eine bei klarem
Wasser an vielen Stellen (namentlich oberhalb
der Stauwerke) leicht erkennbare gelbbraune

nun lebhafte Gasentwicklung in diesen Massen
¢in; dieselben reissen sich in Sticken bis 10 cm
Durchmesser und dariber vom Boden los, steigen
auf und schwimmen langsam mit dem Strome
fort, um sich vor dem nichsten Stauwerke anzu-
sammeln. Der Boden des Flusses zeigt dann
Liochst auffallende helle Flecke auf gelbbraunem
Grunde. Die fortschwimmenden ,Fladen“ von
gelbbrauner Farbe sind weich und schleimig anzu-
fihlen und besitzen einen schwaclien, faden, aber
nicht eigentlich unangenchmen Geruch. Sehr
bald @ndert sich aber ihre Beschaffenheit. Unter
der Einwirkung des Sauerstoffes der Luft beginnen
die Oscillarien ibre schnelle und enorme Vermeh-
rung; die Farbe der Massen geht dadurch rasch
in Dunkelgrin und zuletzt in Schwarzgrin iber;
der fiir die Oscillarien so charakteristische, hochst
unangenchme Geruch tritt verbunden mit lebhafter
Gasentwicklung auf; zugleich vermehren sich die
schon vorher in geringerer Zahl vorhandenen
Thiere (namentlich Infusorien, Raderthiere und
Wiirmer) sehr stark. Sammeln sich nun diese
gihrenden Massen vor irgend einem Stauwerke
oder in einem todten Nebenarme an, so bilden sie
bald eine so dicke zusammenhaagende Schlamm-
masse, dass die Enten nicht hindurchkonnen, uod
verpesten die Luft auf cine wahrhaft unertrigliche
Weise. Dies ist z. B. der Fall an der, an der
Werre, etwa eine halbe Stande oberhalb Salzuflen,
gelegenen Heersemihle (einem dor besten Beob-
achtungspnnkte), wo sie zuletzt 50 bis 60 m weit
den Fluss oberhalb des Stauwerkes mit einer
stagnirenden, gahrenden Schicht bedecken. Ganz
Ahnliches kann man auch bei Volland’s Mahle, -
boi der Aufstauung der Salze oberhalb der Kur-
anlagen von Salzufler und in den beiden durch
Wehre abgeschlossenen Armen der Werre am
Bergerthore zn Herford wahmehmen. Die Bil-
dung der Diatomaceen und Oscillarien zeigt sich
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iibrigens nicht allein in den Flussbetten, sondern
auch in den Griiben der anliegenden Wiesen und
erhalt von daher immer neue Zufuhr. In den
Flussbetten selbst ist sie aber naturgemiss auf
weite Strecken vor den Stauwerken am stirksten,
weil hier der immer langsamer werdende Strom
den Boden nicht rein zn halten vermag.

Zu bemerken ist noch, dass das Vorkommen
der Diatomaceen und Oscillarien keineswegs ein
auf die fragliche Gegond beschrinktes, sondern ein
weit iber Deutschland ansgedehntes ist, dass mir
aber kein Ilussgebiet bekanot geworden ist, in
welchem die Verhaltnisse fir ihre Vermehrung
und massenhafte Ansammlung so ginstig liegen,
wie in dem Flussgebiete der Werre. In ihm
treffen eben die fir die Vermehrung besonders
ginstigen Umstinde zusammen: langsame Bewe-
guog und thonigschlammiger Boden.

Aus dem Vorstehenden geht hervor,
dags die Belistigung einiger Stellen von
Herford mit dem Fabrikbetriebe von
Salzuflen bez. mit don Abflassen der Fa-
brik absolut nicht in Verbindung stcht.
Da jene ibelriechenden schwarzgrinen
Algenmassen weit oberhalb der Stirke-
fabrik massenhaft auftreten, so kdnnen sie
nicht durch den Fabrikbetrieb hervorge-
rufen oder befordert sein.

Muss ich so einen Zusammonhang zwischen
dem Fabrikbetrieb und der Belastigung, welche
die beiden Badeanstalten zu Herford erfahren,
durchaus und entschieden in Abrede stellen, so
ist doch die Frage aufzuwerfen und womdglich zu
beantworten, wie es kommt, dass die friher nur
in geringem Maasse vorhandene Plage jetzt viel
hiufiger und starker suftritt als friher (wodurch
eben die erregte Bevolkerung verleitet wird, sie
der Fabrik zazaschreiben). Es unterliegt pun
keinem Zweifel, dass die seit 20 Jahron sehr ver-
mehrte Anzah! von Stauwerken in den Flissen
Werre, Salze und Bega, sowie der verinderte
Mahienbetrieb daran schuld sind. Die zahl-
reichen Stauwerke verlangsamen den Abfluss des
‘Wassers immer mehr; es entstehen vor den Weh-
ren lange, ruhige Wasserbecken, welche zu wahren
Brutstatten fir die Diatomaceen werden, deren
ungeheure Vermehrungsfahigkeit ja von jeher das
Erstaunen der Naturforscher erregt hat. Hierzu
kommt der verinderte Mdihlenbetrieb.  Frither
waren nur unterschlachtige Mahlrader vorhanden;
jetzt finden sich in den neuen Werken und auch
in den alteren ganz uberwiegend oberschlachtige
Mihlrader oder Turbinen, welche beide das Wasser
von oben erhalten. Frither besassen die Wehre
abere Schiitzen (Stauschiitzen) und untere Schiitzen
(Grundschiitzen). Der Mihlenbetrieb verlangte
friher das Aufziehen der Grundschiitzen; damit
war fir den Grund der Staubassins eine schr
kraftige Spilung gegeben, welche die meisten
Diatomaceenmassen hinwegfihrte; jetzt sind keine
Grundschiitzen vorhanden; der Grund des Beckens
wird nicht gespilt; der Mihlenbetrieb entfihrt
wohl einen Theil der oben schwimmenden schwarz-
grinen stinkenden Algenmassen, aber das Grund-
ibel, die Diatomaceen-Massen, bleibt unberdhrt.
Fihrt nun ein heftiger Gewitterregen die Algen
in grossen Mengen herbei (wie es in der Nacht

vom 13, zum 14, Juni 1888 der Fall gewesen
war), oder zwingt der Gestank der Algen den
Maller, die Stauschitzen stirker aufzuziehen, so
schwimmen dis Algen in Unmasse davon und die
Badeanstalten in Herford werden in unertraglicher
Weise davon belastigt. Mit jedem neu angelegten
Stauwerke, mit jeder beseitigten Grundschitze
muss die Menge der anf dem Thonboden vege-
tirender Diatomaccen und Oscillarien sich ver-
mehren. — Aus dem Dargelegten erklart sich zu-
gleich, warum die Algenplage in Herford inter-
wittirend auftritt, was dann vou der erregten Be-
volkerung dem Ablassen von Fabrikwasser zuge-
schrieben wird ... ..

B. Wasserpilze. Ein von dem vorstehen-
den vollig verschiedenes Bild gewahren die durch
verschiedene Wasserpilze aus der Gruppe der
Spaltpilze in vielen (Gewassern bedingten Ubel-
stande. Von ihnen ist durch das Reichsgesund-
heitsamt das Vorkommen von Beggiatoa alba an
einem Punkte oberhalb der Salzufler Fabrik an
der Mindung einer in Rohren gefassten Quelle,
welche das Himmel- und Spilwasser einiger
‘WohnhAuser abfithrt, constatirt worden. Eine von
mir an derselben Stelle entnommene Probe, iber
deren Bestimmung ich in Zweifel blichb, wurde
von mir einem der hervorragendsten Kenner der
Wasserpilze Cohn in Breslau eingeschickt, und
von diesem als Sphaerotilus natans bestimmt. Es
ist recht wohl moglich, dass weitere Nachforschang
noch andere Formen ergibt.

Die Wasserpilze sind in den Wasserlinfen
sehr weit verbreitet und soll z. B. glaubwiirdigem
Vernehmen nach die Beggiatoa bei Lage an der
oberen Werre hiufig sein. Die genannten Arten
biiden fluthende, lappige, schleimige, urspringlich
weisse, sphter gelbe oder durch Auflagerung von
Schlamm dunkler gefirbte Massen, welche bei
ihrer Zersetzung sowohl durch ihre fauligen Massen
als darch ihren hochst unangenehmen Geruch sehr
lastig werden. Trotzdem, dass nach vielen Beob-
achtungen die Wasserpilze sich in langsam fliessen-
den oder stagnirenden Gewissern, welche Fabrik-
wisser aufnehmen, oft in erstaunlicher Weise ver-
mehren und die Gewisser erfiillen, so ist doch ihr
massenhaftes Auftreten bei Salzuflen unterhalb der
Starkefabrik nicht beobachtet worden. Ebenso
liegen keinerlei Klagen aus Herford vor, welche
saf AnspGlung von Beggiatoa und anderen Was-
serpilzen schliessen lassen. Alle Klagen beziehen
sich vielmehr nur auf die dbelriechenden, schwarz-
granen, zuletzt fast schaumigen Algenmassen,
wegen deren ich mich auf das unter A. Gesagte
beziehen kann. (Bremen, 30. Juni 1888.)

Faserstoffe, Fiirberei.

Velourfirberei zeigt nach G. Ulrich
(Mitth techn. Gew. 1890; Sonderabdr., gef.
einges.) besondere Schwierigkeiten, weil das
Uutergewebe meist aus Banmwolle oder
Leinen, der Flor aber aus Wolle und Seide
hergestellt ist.

Das Fiarben des Untergewebes ge-
schah frither zumeist fur rothe, braune und
selbst oliv gefirbte Veloure derart, dass man
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das entsprechende Garn mit Zinnverbindun-
gen beizte und mit Sandelholz firbte. Die
Garne wurden zu dicsem Zwecke mit einer
Gerbstofflésung  gut  durchtrankt, durch
12 Stunden in einc Zinnoxydulsalzlisung von
3 bis 4° B. eingelegt, dann ausgewunden,
geschleudert, gewaschen, 1n heissem Sandel-
holzauszuge gefiarbt und gewaschen. Letztere
Behandlung ist iosofern misslich, als be-
kanntlich die Extraction dieses Farbholzes
nur schwer vor sich geht und beim directen
Lintragen des Farbholzpulvers die Garne
nur mittels der Handwische wieder vollkom-
men gereinigt werden konnen; aber selbst
dann besitzen die Garne wenig Geschmeidig-
keit, besonders wenn ungebleichtes Leinen-
garn verwendet wurde. Dus Untergewebe
muss sehr dicht gewebt werden, sonst zeigt
der Flor Ungleichheiten, welche das Aus-
sehen sehr beeintrichtigen; die Rauhbeit des
Garnes verursacht mitunter auch ein Ab-
reissen der Florkette, ein Umstand, der sich
beim fertigen Gewebe unschén kenntlich
macht.

Die Widerstandsfihigkeit der Farbung
mit Sandelholz gegen Sduren ist eine gute,
die ¥irbung wird nur etwas briunlicher und
verliert an Intensitdt, dagegen nimmt die
Wolle von dem sich ablosenden Lacke nichts
auf und der Farbenton des Flors bleibt un-
verandert.

In Folge der genannten Ubelstinde hat
man einen Ersatz fur die Farbung mit San-
delbolz gesucht. Der Anwendung des Tir-
kischroth steht entgegen, dass es im Séure-
bad stark nuancirt wird und dass es zu
kostspielig ist. Neuerer Zeit verwendet man
als Ersatzmittel rothe Diphenylfarbstoffe, so-
fern dieselben durch Sduren nicht zu sehr
verindert werden. Die I'irbekosten sind
etwas geringer als beim Firben mit Sandel-
holz, der Farbenton muss sehr satt gewihlt
werden, wozu 5 bis 6 Proc. Farbstoff (vomn
Gewicht der Waare) ndthig sind. Die Fir-
bung neuer Garnmengen in derselben Farb-
stoffidsung erfordert jedes Mal, um die Starke
der urspriinglichen Lésung zu erhalten, einen
Zusatz von 33 Proc. des zuerst verwendeten
Farbstoffes. Da meist ungebleichte Garne
zum Firben gelangen, die alkalisch reagi-
rende Farblosung aler Stoffe auszicht, so
ist man gezwungeun, die Losungen o6fter zu
erneuern, und kann die gebrauchten nur
mehr zum Braunfirben beniitzen.

Nach dem Firben werden die Garne aus-
gerungen und, ohne sie zu waschen, bei nie-
derer Temperatur getrocknet., Durch das
Trocknen bei héherer Temperatur verliert
die Farbe und wird brdunlich. Ein grosser
Yortheil liegt in der Weichheit, welche das

derart gefirlte Garn besitzt. Die Lichtecht-
heit ist keine bedeutende. Bei dem nach-
folgenden Firben des Wollflores ergeben sich
abermals Schwierigkeiten; der l'arbenton des
Untergewebes wird durch die Siuren sehr
wesentlich werindert, kehrt aber bei genii-
gendems Waschen wieder theilweise zuriick.
War die urspriingliche Farbe des Unterge-
webes ein sattes Braunroth, so zeigt sie sich
nach dem Fiirben des Flors weniger intensiv
und mehr violett, das Gewebe sieht auf der
Riickseite unschon, oft streifig aus; besou-
ders leiden die florfreien Rinder (Leisten)
der Waare, wodurch letztere ein unfertiges
Ausselien erbilt. Tm feuchten Zustande wird
die Farbe des derart gefarbten Untergewebes
von jedem alkalisch reagirenden Stofte selr
becinfiusst und kann gewdhnlicher Staub
schon seine Wirkung geltend machen, wes-
halb sich besondere Vorsicht als nothig her-
ausstellt. Handelt es sich darum, Waare
mit lichitem Farbenton zu erzeugen, so tritt
sehr leicht ein Wandern des Jarbstoffes des
Untergewebes auf die Wolle des Flors ein und
es leidet derart der Farbenton wesentlich.
Soll beispielsweise die Waare bléulichrosen-
roth gefirbt werden, so erhdlt man, wenn
der Firbeprocess nicht sehr rasch geleitet
wird, pnie den gewiinschten Ton, es miisste
deon auf das Nuanciren der Wollfarbung
durch den iibertretenden Farbstoff des Unter-
gewebes Riicksicht genommen worden sein,

Geringer macht sich dieser Umstand gel-
tend, wenn man beim Fiirben des Flors das
Gewebe in die heisse Farbstofflosung ein-
fiihrt, dabei ergeben sich aber andere Ubel-
stdnde: zarte Toéne verlangen ein langsames
Férben, in heisser Losung erfolgt aber die
Fixation des Farbstoffes sehr rasch, es wer-
den daher die Stiicke zuweilen nicht gleich-
missig gefarbt; es miissen dann einzelne
langer in der Farblosung verbleiben, um die
entsprechende Intensitdt zu gewinnen, und
dann macht sich die nachtriigliche Wirkung
der Untergrundfarbe wieder geltend. Letztere
wird bedeutend lichter, und es ist nachtrig-
lich sehr schwer, durch ein Nachfirben diesen
Verlust wieder zu ersetzen, da dabei auch
die Wolle nuancirt wird. Letztere Hilfs-
arbeit darf nur bei gewshnlicher Temperatur
durchgefilhrt werden und auch dann wird
nur wenig erreicht. Fiir bordeauxroth ge-
farbte Velours ecignen sich die Diphenylfarb-
stoffe zum Untergrundfirben weniger gut,
weil nur ein lichter Ton des Untergewebes
mit denselben erreicht wird, welcher keines-
wegs dem Aussehen des fertigen Stoffes
zugute kommt. Fasst man diese Umstdnde
zusamnmen, so kann die Anwendung dieser
Farbstoffe zu genanntem Zwecke kaum em-
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pfohlen werden und muss der Vorzug der
Anwendung des Sandelholzes eingerdumt
bleiben. Mischungen mehrerer Diphenylfarb-
stoffe wurden in neuerer Zeit empfohlen,
allein auch hier liegt der Vortheil nur in
dem leichten Firben des Untergewebes.

Bei Velours, deren Flor blau, grau, griiu
oder schwarz gefirbt werden soll. farbt man
das Untergewebe blau.

Séiureechte blaue Farbstoffe sind nicht
viele bekannt, als verwendbare Farbstoffe
seien bier Indigo, Alizarinblau vod Benzoazu-
rin angefihrt. Frither wurden die Garoe fir
den Untergrund durch Kiipen gefirbt. Fir
die meisten Farben des Flors geniigt es,
wenn der Untergrund ein inittleres Blau er
Ldlt. Das Kiijpenblau ist absolut saurebe-
stindig, doch leiden die Garne bei der Au-
wendung desselben, sie ftihlen sich rauh au
und verliere beim Weben. Dafiar aber
braucht man bein Firben der Wolle auf
die Firbung der Baumwollenkette und des
Schusses keine Riicksicht zu nehmen. Ein
Ersatz fir das Kiipenblau lige in dem Ali-
zarinblau, dessen Chrom- und Nickelverbin-
dungen schr haltbar sind. Die derart er-
zeugten Firbungen eignen sich zu gedach-
tem Zweeke selr gut; fir sehr reine Nuancen
eignet sich die Nickelverbindung, welche sich
beim nachfolgenden Farben der Wolle weniger
als der Chromlack &ndert. Ein Waandern
des Farbstoffes zur Wolle ist ganz ausge-
schlossen. Der Anwendung steht nur der
verhdltnissmidssig hohe Preis des Farbstoffes
und die Zahl der Arbeiten entgegen, wel-
chen das Garn vor dem Firben zu unter-
ziehen ist.

Die Saurebestiindigkeit einzeluer, blau
fairbender Diphenylfarbstoffe bedingte den
Versuch, speciell das Benzoazurin zum
Firben der Garne zu verwenden. Das Azo-
blau, welches mehr violett firbt, eignet
sich nicht so gut, da es gegen Siuren empfin-
licher ist und beim Fiarben der Wolle sich
geltend macht. Die Operationen des Far-
bens sind sehr einfach; es empfiehlt sich,
die Temperatur nicht bis zum Kochen zu
erhGhen, sondern etwas niederer zu halten,
da der Farbenton daon reiner und mebr
grioblau wird. Weseatlich ist bei der An-
wendung aller Diphenylfarbstoffe die Be-
schaffenheit des zum Férben verwendeten
Wassers, da ein hoher Gehalt desselben
an Kalksalzen sehr unglinstig wirkt. Bei
lingerem Stehen treten in der FarblSsung
Zersetzungen ein, welche sich dadurch kennt-
lich machen, dass, wihrend zu dem ersten
Farbungen etwa 5 Proc. Farbstoff vom Ge-
wicht der Waare nétbig sind, bei weiterer
Beniitzung der Farblésung umsomehr Farb-

stoft zugesetzt werden muss, je liinger die
Losung gestanden hat. Selbstverstindlich
ist es, dass jedesmal vor dem Firben die
an der Oberfliche sich abscheidenden Kalk-
lacke und Kalkseifeu entfernt werden miissen.
Das Trockuen der Garne erfolgt bei nicht
zu hoher Temperatur; die Firbung behilt
ihr urspriiugliches Aussehen und ist gleich-
missiger. Gegeniiber dem Fiirben mit Indigo
hat diesc Methode den Vortheil, dass die
Waare geschimneidiger und daber leichter ver-
arbeitbar bleibt. Die Lichtechtheit der Far-
bung ist zwar eine geringere als beim Kipen-
blau, sie ldsst sich aber durch die nachtrag-
liche Anwendung von Kupfersalzen, nach
Apngabe der Farbwerke vorm. Fr. Bayer &
Comp., bedeutend erhéhen. Ein Umstand,
der in einzelnen Fillen die Anwendung des
Benzoazurins verhindern kann, liegt in dem
schon mehrfach erwibnten Wandern der
Farbstoffe beim Farben der Wolle, und hingt
die Verwendung der mit Diphenylfarbstofivn
gefarbten Garne von der Art des Farbstoffes
ab, welcher zum spiteren Firben der Wolle
verwendet werden soll. Wird beispielsweise
der Flor mit Alkaliblau gefarbt, so geschieht
dies bekanntlich durch Auflgsen des Farb-
stoffes unter Zusatz eines schwach alkalisch
reagirenden Salzes (Borax, Wasserglas, Na-
triumphosphat u. dgl.); in dieser Ldsung
geht von dem Benzoazurin ein nicht uube-
trichtlicher Theil wieder in Ldsung und
fairbt die Wolle, dadurch wird es aber un-
méglich, rein blaue Nuancen zu erzeugen,
selbst wenn nach dem Alkaliblaubade gut
gewaschen und dann erst die Sulfonsiiure
durch die S#ureldsung in der Faser abge-
schieden wird. Dieser Ubelstand macht sich
auch bei Neublau — besonders bei zarten
Farbenténen — wenn auch nicht so auffallend
als bei Anwendung der rothen Diphenylfarb-
stoffe bemerkbar. In seltenen Fillen wer-
den Veloure mit anderem Untergrund als
roth oder blau gefirbtem verlangt. Bei sehr
zarten Farbtonen lasst man das Untergewebe
ungefirbt.

Bei lichten grauen, braunea oder drap
gefirbten Velouren ist das Untergewebe
schwach mit Catechu gefarbt. Die Catechu-
farben widerstehen selbstverstidndlich vor-
ziiglich der Einwirkung der Siuren und sind
lichtecht.

Andere zu dem Zwecke des Firbens
der Garne des Untergewebes geeignete Farb-
stoffe, welche beziglich ihrer Verwendbar-
keit geprift wurden, sind beispielsweise:
das Csrulein; dasselbe ldsst sick als Thon-
erdelack fixiren, der aber den Ubelstand
zeigt, beim nachtriglichen Firbea der Wolle
dieselbe schwach gelblichgriin zu firben,

90 .
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wodorch die Herstellung sehr zarter Mode-
tone erschwert wird. Viel besser eignet sich
der Chromlack dieses Farbstoffes, welcher
beim Farben der Wolle keinen Einfluss zeigt.
Ausser Alizaringrin, dessen Chromverbin-
dung sich eignet, kénnen andere griine Farb-
stoffe nicht empfohlen werden. Farbungen
mit Alizarinviolett und Anilinschwarz lassen
sich dann benfitzen, wenn der Flor eine
sebr duvkle Farbe erhalten soll. Der Eisen-
lack des Alizarins widersteht der Einwir-
kung des Saurebades ziemlich gut, nur
der Farbenton wird etwas triiber, chne an
Intensitit zu verlieren; das gefirchtete , Ein-
firben“ findet nicht statt.

Das Anilinschwarz ist, je nach der
Methode seiner Darstellung, mehr oder
weniger widerstandsfihig gegen Siuren.
Schwarz, welches durch Farben mit Anilin-
hydrochlorid, Kaliumbichromat und einer
Saure hergestellt wird, verliert mehr als
das bekannte durch Klotzen erzeugte Anilin-
schwarz. Ersteres wird griiolich uod firbt
die Siureldsung gelbbraun, ohne dass jedoch
die Wolle beeinflusst wird. Nach dem Farben
und Waschen kehrt der tiefe Ton nicht voll-
stindig zuriick, sondern erst nach der An-
wendung einer schwach alkalischen Ldsung,
welche aber der Wolle nicht giinstig ist.
Das aps Anilinsalz, Kaliumchlorat, Kupfer-
sulfat und Salmiak entstehende und durch
Hangen der Garne an der Luft entwickelte
Schwarz erfullt viel besser den Zweck.

Fir reine gelbe Farben verwendet man
zum Fiarben des Uuntergewebes neuerer Zeit
mit Vortheil Chrysamin; dasselbe andert
zwar im sauren heissen Wollfirbebade seine
Nuance und wird oranger, verliert etwas an
Intensitdt, farbt aber die Wolle in sehr ge-
ringem Maasse, wenn die baumwollenen Garne
nach dem Firben gut gewaschen wurden.
Orange Untergrundfarben kdnnen mittels des
Thonerdelackes vom Nitroalizarin erzeugt
werden. Beim nachtraglichen Fiarben verliert
das Garn etwas an Intensitit und es nimmt
die Wolle von dem Farbstoffe auf.

Schliesslich sei hier noch erwihnt, dass
die Widerstandsfibigkeit der Farben des
Untergrundes gegen Sauren, wenn Diphenyl-
farbstoffe angewendet werden, insofern auch
von der Art des Firbens abhéngt, als beim
Firben in stark alkalisch gemachten Farbe-
13sungen (Deltapurpurin, Benzoazurin u. dgl.)
die Widerstandsfahigkeit grdsser ist, als
wenn die Farblosung geringere Alkalitit
besitzt.

Die Reinigung des Flors vor dem Farben
ist durch das Weben bedingt, bei welchem
ein Beschmutzen der Waare durch Staub
u. dgl. nicht ausgeschlossen ist. In vielen

Fidllen geniigt es, die Waare vor dem Firben
durch laues Wasser zu fihren, in selteneren
Fillen muss eine griindlichere Reinigung
vorgenommen werden, und zwar durch
Waschen in einem schwachen Seifenbade
bei verhiéltnissmissig niederer Temperatur
(30°. Eio Zusatz von Soda zur Wasch-
fiissigkeit ist nicht zu empfehlen, da sonst
die feine Wollfaser an Glanz verliert. Man
haspelt am besten die Waare 10 bis 15
Minuten in dem Reinigungsbade und fihrt
sie dann in die Waschmaschine. Die Seifen-
16sung muss sorgfiltig von der Faser ent-
fernt werden, da sonst nach dem Farben
die Waare, besonders bei Erzeugung dunkier
Farben, Farbstoffi beim Reiben abgibt. Die
Auwendung warmen Wassers wire sehr un-
vortheilhaft.

Die gewaschene Waare bringt man vor
dem Farben, vorausgesetzt, dass man die
Wolle in saurer Ldsung zu farben beab-
gsichtigt, in ein lauwarmes, schwach ange-
siuertes Wasser. Dadurch wird ein gleich-
massigeres Farben erzielt, die Farbung —
selbst wenn die Farblosung beim Einbringen
der Waare schon eine hdbere Temperatur
besitzt — erfolgt daon gleichmassiger. Man
wendet eine Saureldsung an, welche aunf 12
bis 14 hl Wasser 500 bis 600 g concentrirte
Schwefelsaure geldst enthdlt. Die in der
Fager durch diesen Vorgang bleibende Siure
muss beim nachfolgenden Farben mit in
Rechnung gezogen werden, da die Saure-
menge von wesentlichem Einflusse ist. Echt-
roth, Bordeaux u. dgl. lassen sich auf diese
Weigse leicht gleichméssig farben, selbst
dann, wenn Glaubersalz oder Natriumhydro-
sulfat bei dem Farben nicht verwendet wird.

Das Farben des Wollflores erfolgt
in saurer Ldsung; die Anwendung polyge-
netischer Farbstoffe erscheint ausgeschlossen,
da ein dem Farben vorhergehendes Beizen
die Farbe des Untergewebes zu sehr beein-
flussen wiirde.

Wesentlich ist in erster Reihe die Be-
schaffenheit des Wassers; steht dem Farber
kein weiches Wasser zur Verfigung, so
empfiehlt es sich, zuerst in den Farbstoff-
16sungen Waare fir dunkle Tdne zu fiarben
und in dew erschipften und passend rege-
nerirten Farblosungen die Firbung zarter und
feuriger Farben vorzunehmen. Bei manchen
Firbungen ist es unbedingt ndthig, das
Wasser vorerst zu reinigen. Als Beispiel
sei die Verwendung des Alkaliblaus ange-
fihrt. Beim Kochen des Wassers scheiden
sich die Monocarbonate des Kalks und der
Magnesia aus, ein Theil bleibt im Wasser
vertheilt; die Bildung von Farbstofflack ist
gegeben; diese Kalkverbindungen setzen sich
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an der Faser ab, und wird nun die Waare
nach dem Waschen in die Séurelésung ge-
bracht, so scheidet sich an jemen Stellen
die Sulfopsdure in grésserer Menge aus,
wodurch eine Ungleichmissigkeit der Fir-
bung, ein unschones Aussehen bedingt wer-
den kann.

Das Echtviolett der Farbwerke vorm.
Friedr. Bayer & Comp. ist ein vorzfg-
licher Farbstoff, dessen Anwendung bei Be-
nutzung stark kalkhbaitigen Wassers aber
sebr erschwert, ja unméglich gemacht werden
kann. Werden die Kalkverbindungen auch
durch die Sdure der Farblosung wieder zer-
setzt, so gelingt es doch nicht, diese Zer-
legung 8o zu leiten, dass nicht einzelne
Stellen stirker als andere gefarbt erscheinen,
und es zeigt sich dann bei niherer Betrach-
tung der Florfasern, dass nur ihre Ober-
fliche gefarbt ist, wodurch die Firbung matt
und tribe aussieht. Die abgeschnittenen
Enden sind gefdrbt, wihrend der Kern und
das eingewebte Ende schlecht oder nicht
gefirbt sind; die Waare ist minderwerthig.

Einen weiteren wesentlichen Einfluss iibt
die zum Farben verwendete Sduremenge.
Die Natur des Velours gestattet nicht, ge-
nau die Verhiltnisse von Farbstoff, Saure
und der Wassermenge einzuhalten, wie dies
bei der gewdhnlichen Wollfarberei mdéglich
ist. Die in I m der Waare befindliche Woll-
menge ist eine verhdltnissmissig geringe:
bei einer Stroffbreite von 60 cm sind nur
etwa 300 g Wolle in 1 m Gewebe. Bei
Waaren mit niederem Flor sinkt die Woll-
menge bis auf 150 bis 1756 g, so dass ein
Btick von 50 m Linge minderwerthigen
Gewebes nicht mehr als 7,5 k Wolle enthalt.
Berechnet man beispielsweise nun fiir 100 m
Waare, entsprechend 15 k Wolle, die db-
liche dreissigfache Wassermenge und 4 Proc.
Schwefelsiure, so miissten 450 { Wasser rund
600 g Saurc entsprechen, ein Verhiltniss,
das der Praxis nicht nahekommt. Die Waare
verlangt einen grésseren Raum, man muss
die Wassermenge auf das Funfzigfache vor
Stoffgewicht, mit Vortheil sogar auf das
Siebzigfache erhoben und dementsprechend
auch die Siuremenge, welche im Liter 1,38 g
betragen soll. In einzeluen Fillen macht
man davon, bedingt durch die Natur des
Farb#toffes, eine Ausnabhme; so werden bei-
spielsweise Sadurevielett, Naphtolgrin
u. dgl. vortheilhafter in einer Farblosung
gefirbt, welche nur 0,66 g Schwefelsiure
im Liter geldst entbilt, da eine grdssere
Menge den Ton beeinflusst und eine theil-
weise Zersetzung bedingen kann. Die Siure
menge muss stets geniigen, um die Sulfon-
salze zu zerlegen, ein Mehr an Saure sthadet

in der Regel nicht der Wollfirbung, kann
aber jener des Untergrundes gefdhrlich
werden. :

Man naht die Waare entweder zum end-
losen Stiick zusammen, oder lédsst sie offen
auf dom in wechselnder Richtung gedrehten
Haspel, mit der Florseite nach oben, laufen.
Die von dem Saurebad suf eine Holzpiatte
gelegte Waare wird moglichst rasch in das
Farbebad gehaspelt und anfinglich schuell
bewegt, damit der Farbstoff gleichmissig in
die Faser tritt und nicht Streifen entstehen.
Ein Schwimmen des Gewebes ist zu ver-
meiden, ebenso die Arbeit mit dem Stocke,
da sonst im Flor Flecke entstehen, welche
sich durch spiter erfolgendes Dampfen nicht
mebr entfernen lassen Bei Waaren mit
hohem Flore ist fiberhaupt jedes Pressen
oder Driicken des Gewebes zu vermeiden.
Die Angorawolle, weiche bei feinen Velours
den Flor bildet, ist fir hohe Temperaturen
sebr empfindlich, sie verliert an Glanz und
man wahlt daher die Temperatur 88 bis
88,59 ausser der Farbstoff verlangt die
Kochhitze. Wenn mdglich, verwendet man
bei der Erzeugung von Combinationstdnen
nur zwei Farben, da bei Benutzung von drei
oder vier Farbstoffen die Gefahr eines un-
gleichen Firbens sich vergrossert. Die reiche
Auswabl an Farbstoffen, welche die moderne
Farbentechnik bietet, macht die Bedingung
leicht erfillbar. Lichtgriin, Echtgelb,
Indigocarmin, Azocarmin oder Orseil-
leroth A. und Orseilleersatz dienen zur
Herstellung von Griin, Gelb, Blau oder in
Verbindung zur Erginzung von braunen oder
oliven Tonen, sie gestatten das direkte
Firben in beisser Ldsung, und es ist die
Arbeit in Folge dessen eine sehr einfache.
Ein zu lang dauerndes Férben ist zu ver-
meiden. Fir Indigocarmin, dessen Sulfon-
sduren schon unter 80° in die Faser voll-
stindig eintreten, empfiehlt es sich, diese
Temperatur nicht zu iiberschreiten.

Neublaue Nuancen werden mit Alkaliblau-
Marken erzeugt, man verwendet in Rick-
sicht suf die Wollfaser nur sehr schwach
alkalische Ldsungen und wa&hlt Waare,
deren Untergrund durch Kipen geblaut
wurde. Azomarinblau der Farbwerke
vorm. Meister, Lucius & Brlining wiirde
ein Firben in schwach mit Essigsiure ver-
setzter Farblosung in sehr einfacher Weise
ermbglichen, wirde der Farbstoff nicht allzu
rasch von der Faser aufgenommen werden;
denselben Ubelstand besitzt das Neublau
derselben Farbwerke, auch wenn es in saurer
Losung gefirbt wird.

Zuor Herstellung rother, rothbrauner und
bordeauxrother Tone lassen sich alle in

w.
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saurer Losung zu firbenden Azofarben ver-
wenden. XKanp auch bei den meisten der-
selben die Farblésung schon vor dem Ein-
bringen der Waare ohne Nachtheil beiss ge-
macht werdeu, sc empfiehlt es sich doch,
erst dann die Temperatur zu steigern, wenn
das Firben Dereits begounen hat.

Eine Grundbedingung beim Firben mit
Echtroth-Marken ist die Qualitdt des
Wassers. Der Farbstoff muss vor der
Verwendung erst gelést werden, da man das
Farben bei gewohnlicher Temperatur beginnen
soll (unter 30°; die Siuremenge betragt
1,3 g im Liter der Farblésung. Ohne Zusatz
vou Glaubersalz wird die Farbe feuriger,
und man unterlisst den Zusatz, wenn auch
dadurch das gleichmaissigere Farben erschwert
wird. Die Temperatur der Furblésung wird
langsam bis zum Kochen gebracht; unter
dieser Temperatur erhélt man einen mebr
blaulicheu Ton, und der Farbstoff ist weniger
fest gebunden. Zu Comnbinationsfarben lasst
sich dus Echtroth sehr gut Dbeniitzen: die
Vorsicht, erst das Ichtroth zu firben und
daon die zur Combiuvation ndthigen Farb-
stoffe auzuwenden, ist nicht nithig, sobald
mehr als 1 Proc. Kchtroth (vom Gewichte
der Waare) zum Firben benutzt wird. Unter
der genannten Menge ist die Anwendung des
LEchtroths nicht zu empfehlen, da dann sehr
schwer Gleichheit des Farbentones erhalten
wird. Voo den Handelsmarken empfehlen
sich fiur die Velourfarberei das Echtroth E,
fir sebr reine Nuancen Marke ,EB" (Ba-
dische Anilin- u. Sodafabrik), fir bliu-
liche Téne das Echtroth B T (Farbwerke
vorm. Fr. Bayer & Comp.), fir mattere
Roth die Marke T u.s. w. Die mit Echt-
roth gefarbten Veloure zeichnen sich durch
Glanz, Fiille des Farbentones und Licht-
echtheit aus. :

Die Bordeauxfarbstoffe sind ebeunso
leicht wie Echtroth zu fiirben, aber noch
empfindlicher gegen den Kalkgehalt des
Wassers. Die Marken Bordeaux B u. R
extra der Hochster Farbwerke, die verschie-
deuen Sorten Naphtylaminroth der Badi-
schen Anilin- und Sodafabrik eigoen
sich recht gut. Man farbt ohue Glauber-
salzzusatz und wahlt die Sduremenge zu
1,33 g im Liter. Beim Einfubren der Waare
soll die Temperatur nicht 30° Gberschreiten,
dann erhght man auf 80°, erbilt die Tempe-
ratur, bis die Lisung fast erschopft ist, und
Jasst schliesslich kochen. Zu Mischfarben
empfiehlt sich Bordeaux nur dann, wenn es
vorherrschend bleibt. Gemenge von Indigo-
caruin und einem rein rothen Farbstoffe er-
setzen Bordeauxroth nicht vortheilhaft, da
derartige Combinationsfarhen weniger Licht-

I bedeutende Fortschritte gemacht habe.

echtheit
setzen.

Um Farbungen zu erhalten, welche nicht
abschmutzen, ist die Waare nach dem Firben
griindlich zu waschen. Wegeun des genanuten
Ubelstandes verwendet man fir dunkle Fiir-
bungen nie mehr als 3 Proc. des Farbstoffes
{vom Gewicht der Waare), und falls diese
Menge nicht hinreicht, combinirt man mit
anderen passenden Farbstoffen.

Schwarz wird am besten mit Naphtol-
schwarz B von Cassella & Comp. erhalten.
Durch Beimischung von Griin wird die Farbe
satter. Derartige Farbungen sind billiger
und lichtechter als die mit Blauholz er-
zeagten. Der Hauptvortheil liegt jedoch
gegeniiber dem letzteren darin, dass die
Farbe des Untergewebes nicht feidet, wihrend
im anderen Falle durch das Beizen der
Wolle mit Kaliumbichromat, Kupfersulfat und
Schwefelsdure die Farbe der vegetabilischen
Faser angegritfen wird. Bewiihrt hat sich
ein Gemenge von 4 Proc. des Nephtolschwarz
mit 0,5 Proc. Griin; man firbt ohne Zusatz
von Glaubersalz, nur mit Schwefclsiure.

besitzer und leichter sich zer-

Fettindustrie, Leder u. dgl.

Zur Untersuchung der Fette. J.
Lewkowitsch (J. Soc. Ind. 1890 S. 842)
gibt zunichst eine kurze Ubersicht der jetzi-
gen Methoden zur Untersuchung von Fetten
und Dbedauert, dass die wissenschaftliche
Seitc derselben so sehr vernachlissigt sei,
obgleich die Fabrikation von Fettproducten
Die
stetig zunehmende Verfilschung derselben,
besonders der Butter, habe die Auffindung
neuer Methoden zu einer Nothwendigkeit
gemacht. Ausgehend davon, dass die Apa-
lysirung der Fette darauf beruhe, dieselben
in ilre niheren Bestandtheile: Glycerin und
Fettsduren, zu zerlegen, ergeht sich Verf.
sehr ausfiibrlich tber die dazu vorhandenen
Wege; besonders die Anwendung der so-
genannten quantitativen Reagentien wird ein-
gehend erdrtert.

J. Lewkowitsch (Proc. Chem. Soc. 1890
No. 83, Sonderabdr.) hat ferner bei Unter-
suchung einer Talgprobe Veranlassung ge-
funden, die Richtigkeit der von Benedikt
ausgefiithrten Untersuchungen zu bezweifeln,
nach welchen nur hydroxylirte Fettsiuren
mit Essigsiureanhydrid reagirten, worauf
sich eine Bestimmungsmethode begriinden
lasse. Als Unterlage fiir scine Zweifel fiihrt
derselbe Folgendes an: Fettsduren, welche
aus verschiedenen Sorten von Talg herge-
stellt waren, sowie auch reine Olsdure, wur-
den nach Benedikt’s Verfahren mit Essig-
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sdureanhydrid bebandelt; bei der Prifung
der Reactionsproducte wurden Werthe er-
halten, welche cine stattgehabte Einwirkung
zweifellos erscheinen liessen.

Verf. weist nach, dass eine Bindung des
Acetyls an der ungesittigten Gruppe nicht
cingetreten sein kiénne, weil die Siuren nach
wie vor fahig waren, Jod zu addiren.

Durch eine Entgegnung von Benedikt
wurde Lewkowitsch veranlasst, noch wei-
tere Fettsiuren in dieser Richtung hin zu
prifen. Er erhielt dieselben Resultate, fin-
det aber schliesslich, dass eine Acetylirung
fiberhaupt nicht stattfinde, sondern dass die
Fettsiuren in ihre Anhydride iibergingen,
auf Kosten des Essigsdureanhydrides. Da-
mit sei ein neuer Weg zur Durstellung
dieser Korper erschlossen. Benedikt’s
nAcetylwerthe* hitten demnach keinen quan-
titativen Werth. Bt.

Zur Untersuchung von Olen ver-
wandte T.P. Bruce Warren (Chem. N.
62 S. 125 und 179) bei fritheren Untersu-
chungen Chlorschwefel, welcher ibnx wohl
iiber die Natur der vorhandenen Ole Auf-
schluss geben konnte, nicht aber iiber die
Mengenverhiltnisse; zur Feststellung dieser
gebrauchte er das Hubl'sche Reagenz. Mit
Hilfe desselben und einer einfachen Rechnung
kénne man die quantitative Bestimmung
ausfithren, indem man die Jodabsorption des
Gemisches und der Bestandtheile feststelle.
Wenn man ungefabr wisse, woraus ein Ge-
misch bestehe, auch wenn 3 oder 4 Ole
darin seien, so kiénpne map zunichst an-
nédhernde Werthe erhalten. Allerdings trete
dabel eine Schwierigkeit ein, nimlich dass
die einzelnen Ole fir sich andere Absorp-
tionszablen ergiben und man beim ersten
Versuche, eine Vergleichsmischung herzustel-
len, eine solche erhielt, welche mit der zu
prifenden Mischung nicht i{ibereinstimmte,
wenn auch die Gesammtabsorption dieselbe
wiire. An einem Beispiele wird die Mdoglich-
keit zweier verschiedenen Resultate gezeigt;
in solchem Falle miisse man die Probe und
die Vergleichsmischung mit Chlorschwefel,
Schwefelkohlenstof und dem Hibl'schen
Reagenz behandeln, um sichere Resultate
zu erlangen.

Verf. beschreibt dann das Verfahren von
Cailletet, aus der Bromabsorption eines
Gemisches und der Bestandtheile fiir sich
die procentische Zusammensetzung zu erfah-
ren. Zum leichteren Verstdndniss dieser
Methode ist cin ausfithrliches Beispiel gege-
ben nebst Berechnung. (Letztere enthilt
einen, allerdings unbedeutenden, Rechenfeh-
ler. Ref.) An der Hand dieses Beispieles wird

nun ausgefithrt, dass von aunderen Autoren
fur einzelne Ole procentische Jodabsorptions-
zahlen aufgestellt seien, die aber leider fir
solche Berechnungen nicht recht geeignet
wiren. Es sei jedoch kein Grund vorhanden,
weshalb man nicht die Mengen des unab-
sorbirten Jodes feststellen und die Resultate
auf Cailletet’s Methode der Berechnung
fibertragen solle. Da die Hibl'schen Zah-
len eine aufsteigende, die Cailletet’schen
eine absteigende Reihe bildeten, habe man
nur ndthig, den Ansatz umzudrehen. B

Durch Einwirkung von Chlorschwe-
fel auf trocknende Ole entstehen nach
F. Ulzer und F. M. Horn (Mitth. techn.
Gew. 1890 S. 43) Glycerinester mit eigen-
thiimlichen schwefel- und chlorhaltigen Fett-
siuren. Bei der Verseifung mit alkoholischer
Kalilauge und Abscheidung der Fettsduren
mit Schwefelsiure wird die Hauptmenge des
Chlores aus der Fettsiure, welche noch den
ganzen Schwefel enthilt, abgespalten.

Verbrennungswérme der Thierfette.
F.Stohmann uod H. Langbein (J. pr.
Cb. 42 S. 361) erhielten durch Verbrennung
in der sog. Bombe fiir 1 g Gewebsfett vom
Schwein, Ochsen und Schaf 9500 W.E, wih-
rend frither Kaliumchlorat 9365 W.E. erge-
ben hatte. Fir Butter wurden 9231 W.E.
gefunden. Beim Ranzigwerden der Fette
nimmt der Wirmewerth derselben ab in
Folge der Bildung von Oxyséuren. Die
Beobachtung von Groger (d. Z. 1889, 62),
dass beim Ranzigwerden der Fette hohere
Glieder der Oxalsdurereihe entstehen, konnte
picht bestitigt werden.
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